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Die f ol 0 anden Angaben slnd don vorn Anmeldar eingeraichten Urttariagen biunom/nen 

@> Rutschhemrnende Beschichtung auf den Korper bedeckende Tragermaterialien sowie Verwendung derselben 
®) Rutschhemrnende Beschichtung zur zu mindset par- 

tiellen Aufbringung airf den Korper jbedeckende Tragor- 

matGrialien, bef nhaltend sin Polyaddukt mit einor Phase 1 

und efner Phase 2, wobei der Masseantcil von Phase 1 

grd&er 60 Gaw.-% isi. 

Phase 1 ein Polyadditionsprodukt a us mindestens einem 
Edukt E1 und mindestens einem Edukt E3 ist, wobei Edukt 
El ein oligomers Did darstellt, welches eine Hydroxy- 
zahl von mehr ais 20 KOH/g (Diol) aufweist und wobei 
Edukt E3 oin eflikonfrelcs, zumindest bifunku'onetlcs Re- 
akiionsedukt mit einem Mofekulargewtcht von weniger 
als 300 g/mot ist. 

Phase 2 etn Polyadditionsprodukt a us mindestens einc 
Edukt E2 und mindestens einem Edukt E3 ist wobei das 
Edukt E2 wanigstens tcilwefse endstandige funktionelle 
Gruppen aufwefst und 

die Beschichtung ein StoftYncngenverhaltnis der zu ver- 
netzendon Edukie E3 zu der Summe sus einam odor mah- 
reren ©ligomeren Diolen jEdukt El) und dem Anteil weite- 
rer Edukte E2 einen Quotiemcn von 0,9 bis 1,1 eufweist. 
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Bcschrcibung 

T«S n ^ -«on*ch ausge,*™ 

res^ imm * ilisie ' ,c paiicntco — x^^^r^z 

10 In. Stai dcr Teclrtk basieren diese Bcsclrichtcngen ^^^1!* ^ Wf beschnebra 

gen das Umschlagen der Kan*. ' Re8<tl alls " nctn Ma ^ »«*wbt, einen Scboiz gt 

weiicrcn Aufcablung voo Stoffco. ohne eine Angabe SmK iih£ Z^t,^ Einsatz. Id einer 

°*K1=^ -f IfMd^ wobei 

den bier rcakiive Siliko^Kautichukc zor Mduns %En*3££^ £ Laa 8 sa< * se Insbesondcre wer- 

unvorteilhaft ia. ^ * ' » dafi « gegenubcr dem cinfaehco Ausriisten miltcls B«cbicbt cn 

WO 97/45081 otteribart einen Stranpf fiir mediziniachc Zw-ek- m i, -^^iw j „ , . 
35 pre^ion^gung. p urc h die VerwendLng SSdS ^ScZt^^^^^^ m Kom 

dn Polyaddula mil c^L^l^^^T^^t^ ^ b ^™?' Triigern.mcrialfcn. beinhaltend 
ein PolyadaWprodutalS Phase 1 groBer 60Gew,% In. Phase I is- 

Die Besebichtung weist dabei tin StoflOnengenverhaHnis der zu veroeuxnden Kdukte ™ a, c 

odor mehrercn oligomcren Diolen (EdukJ El) uod dem AmcUweiter^^^» WukteE3 zu dcr Sum.nc aus eincm 

von 1 gSubaanz bei dcr Acetyl 

und die entstebende Saurc mi. KOH^IZgfirte^ ^ "" ""^agsauieanhydrid-Pyridin gekoc-h. 

DicHydrt.xylzahl.'<SezurBeuitciJung von Reaktionsharaat Wfachsen Rat.™ r» m , .. 

ve£*ndUn angloameritaniachen Uate.Lhux.gen id^S t Za^ST' ^""^^ ««■ '« 
Wciterfuhteodc Angibcn Wn rich in den DIN-Nonnen 53240<12/1971) und 53 240-2 fI2/10Qii fi „H P n 

te«n voiteilhaftcn Ausfiihrungeo ^wUcten 13 und 100, besond** ^cUtoJT" iS * ' 5 ' W61 " 

95 y8Uew % m ^ Phase beaoodcrs gecignct 76Gcw -% his 
Bine abgewanrtdte ftrnkCKMisgerccbte iittschhcmmcndc Besdricfaiun* wird durch rfac ^M,.r«o« a 

Dcr Sch^xnuogsgnxL d. b. derGnsanteil. soJIte mind^na crw*5 VoL-% bcuagen und Icaun bis zu e.wa 85 Vol.-* 
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^STJESsaassssssai;* — - » — 

kuneswciscderEiienschaftca ~«caiumcimeo fic wud edjcbUcb reduuert ohne Bocotrachijgung und Wir- 

dSs^ C3££?Eis tssazs £ sites r isssar- 

achungswcisc duich den RafreMruck rmf dra TViger geforddrt iubsianzkoniurenscbarfabgczogefl be- 

»s dcr Katoltc hangt vom Vedialuns I^chdurctaMssseriurT^ Ba " 

ve^^^^f^^r ^ Ka ^ D btVOm,gl — ™ d ** ™ to 

Mit <teni aufgezeigten Dro<±verfehrco kdnncn die GroBc and I*orm der Kaloiten ddini^ f~r—i M i_ ^ * 
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Die ruttchhemmcode Oder rutschvertiindernde Mav«- lr»«f, ™; r vm- t_ 

*w*cbe„6g/ m *undl000g/^^^ 

getragen seio. Fur «»e .^criclle Sin^pf^rOsu^g S^SSj wkte vSS ^jS^^f-J™*-™*"- 
werden kleine AusscbmUe ftir den SuumpTr** mi « cincr hohcn Bfa^fl^fJSf ^ 7 °°y»* Hier 
S Biegesteifigkcit gemSS DIN 53 121, geoutzt. wcgesteiflgkoil, insbesondere eincr brcenbczogenen 

Der prozcnoiale Antcil, dcr mit der Masse iianiel) bcsdiichicirn nu<-h* ,„n> • • „ 

durch Mchrfaehappnkation Oder spertclle Verformun.t^rinc b ' 5 . 95 *- Dieses kunn gegcbenenfalfc 
umerschiedttcben EigcnschaOco eingescut SSSS^ gegebcnenfalb auch Masseo out 
10 BeschicbtungsbemicbsausgcrtisieL Vwefcn Sinonpfanwenduog werdco 10 bis 50% des 

H^g^^r^LS'^SLr Basis. ^ stcb dureh eufc Waschbarkeii, 

•5 hungsweise be. TfcmpW™ u,Hodl£ 10^^1^^^ , ^ ni - m BeT<3ch WD 5 bis 96°C beric- 
Waschlaufcn auf. 100X M:tsseschwUDd VOn wen.gcr als 10% nacb mindtsicns fiinf 

stSg I ^ hC,ttroeiKl; BcSChkhtnn * ^ ««" <~°°*- - ^p^urbercicb voo 5'C bis 100»C hyd^be- 

For cijie anschmiegsamc. rmschhemmende otter -verhindemde Ausrustune ist der Rn« f » ™. - _ . ., . . 

nearen Poly mm auf Basis vemeaiex olieomerer Diole tVVt v<mem^ft .? S ^ ^gs*'" (cllweJso b- 

"«*<^8*nichtwa S obbcs^ 

ten Dioteo dariiber hinaus aucb nicht fcstgestcUl wwden njtschvcrbindemde Wirkung kann bei unvemett- 

besonders bevorzugt 65 bis 224 mg KOWg, gan Z besonders bevorzu«70 ht M ^n^trt^S? ,1? b ' S 230 me KOH/ 8. 

Polytctrameftyknoxidaiol vorieiJtedt y " f BaS,S von Po'y^lhylenox.ddiol, Polypmpylenoxiddiol and 

Verlreter der ^wciten Hduktgruppc (E2) <and niedwmolekularc Dioln oder Diamine. Hicr rimi H.c s».„ J- . r> 

diol und Hexand oL aber aucb diverse aliohatische Dia™,- ^, ,. "'amine. Hicr and das Ethaodioi, Butao- 

odcr Aminogruppe iu cbenlWl7vo^S OTDC " e,1Cea - ^^^cndstfindigeBinduDg cfcrHydr^yl- 

vZSZT* * 1<U3 *** K * , ' 2 - E,hand - 1 - 1 ABuUndiol. 1 u^/odereinc MUchung au, den vor- 

edukteo mil cii^, Moteknla«eS wSSS s,hkonfreien biftinkrioneUco Reasons- 

pen^o^^^^^^^ 

8 1£s^^ 

rcsoV^IXSS ^^^^£ 0> ^-^™- f^ainid, Hydroxycaie, Hexyl- 

doo.Melhypry.oo. Mcthy.phenidai, MeJneX mX^SSJS M^™^ ^T' ^ M - **** 
Norpseudoopbedrio. Menthol, h^o^n^MSmt^M^^:2^^ !mn ' Mcsuxi ^ Ni«a. a ,rrid, 

metbarin. Penteu^ol. Profcnamin, Ptrazin S SS«T p!^^ 

Scopokuirin, SaUcyl^ureetteTspartei^ TViehl^hvl^^ , , ' ftcny i. amul - Pn^oxybenzanun, Resochia, 

minl^thadioa/^b^O^STWoS 2?"*"^°' TandaiB ' 7c "*P™*»- Tranylcypxo.' 

^ Vcfle,,Un * te ^ M ^ ^ Bescbicbtung k«nn in dnem TbeJ^^ttn, Bcispiel Tbcmto- 
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Derarage I rtgcnnatenalicD wetdcD 2Ur Hcrarflung von Sulimpfcn und Bandaecn el np«ni™ avw ii 

sloffeauf naiurlichcrund »ynU,ciischerBasi S /™^v^^o^«mTH^ C«ndlage dienen Ausgang* 

^-dB^ 

g«£2 ^ td 2r nnaten4UCD - BciSP, " Cl ^ - - ^n.ungs^ Wh^.ung ^ 

bictc und Indikationnn isi moglicfa. Aiisgesuuung eoisprechend dcr gcwunschieo Einsaizge- 

Wciuii^hcnimtadcBeschichtiing kann vortcilhaft auf eincr cin Kfrperteil vollstandig uniuebcnden Rar*W _ r 
wendet werfen, wobci die Bandage insbcsondcie bei dncr Dehnuna von 10% bis 3^Mfe2oL^ Bandage ver- 

bis AS mm Ng, bevor*ugt 8 bis 25 mm Hg. auffeauen 8 350% 610011 Kompn^onsdmck von 3 

Pic Bandage kann cm Sttuinprsein, der cinen von disui nacb pimimal abfollenden Druckvcrlauf au fw*i« - 
ewer bcvorzugien Ausftihrungsform im Bcraeh <w ^rom^m,,!!* jE. - ^ * crIau : aufvvetst * wobci » n 

^lbaft ist, wenn mit <J« B«ehidmmg vcreehene TVager. wic Budagcn Oder Sutopfe, stcril sind 

* 8 °^ DianKer3 ™ wouen. Ues wciteren wird cm ernndun^sgcmaC aiisgcrusteter Stnimpf gczeigt. 

Beixpicle 

nate nut zwci oder dra eodsiandigen funktioneUcn Gruppco verwenden P oc una aromatic iMjcya- 

vSSSjJ^^ das Pnlyaddukt aueh in eincm Extruder aufbemtct und granuliert w^n 

di^^^SctS Xteneldunfi von Nebearcaktioocn on d* ScitenkeS £ 

gesamt kleiner 0.5%, bevorzugt kleiner 0.3% seiT m Ab$chluB der *~«lg ™~ 
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Rczepiurcn der Vcrsuchsreihc I 








Einwaage 


Rohstoffe 


A 


B 


C 


Polvefhor 1 


129.32 


128,57 




Polyether 2 








Polyether 3 






162.72 


MDI 


60.09 


60.84 


31,63 


1.4 Butandiol 


10.59 


10,59 


5.64 


Bezugsmasse 


200 


200 


200 




Kezcptureo dcr Vtrsuchsreihc E 






Einwaage 






F 


G 


H 


Pofyether 4 


135.9 




Polyester 1 




129 


143.61 


MDI, 


54,24 


60.5 


51,06 


1 A Rlitanrlinl 
l»*t DUlailUfUl 




10,5 


5,32 


1.6 Hexandiol 


9,86 




Bezugsmasse 


200. 


200 


200 



134,61 

53.85 
11.54 
200 



144,47 
45.03 
10,50 
200 



Hydroxytzahl 



Polyester 1 
115 



45 



Dk>l 

Pofyether 1 Pofyether 2 Poiyether 3 Polyether 4 
1129 73 46.3 112 

~Hicbtung„*d^ 

Beispiel ] 

umgerccfanetumlbctrugSOOgAii 2 . iomi, g ocscwchteu DcrMaMeanftrag wurde auf on Quadratn^lcr 

Als nitschbemmendc Substanj; wurde ein vemecacs oligomers Diol auf Polveihcrfw.ic *i •.„ 

bctrug 73 mg K0W S . Dcr Wasseigehall des I.4-Butandiols und des oEgomereo Diols wurttenaeh if f APi^.tT; 
sbmmt. Der Wasscigehalt hclrug weolger aU 0,2%. 6 TO 1J1QIS wurde nach Karl-Fiscbcr be- 

« m *i T rd S <JaS vcrwenckte oUgomem Ptolyoi (HI) im UmUuTef cn gescbmofcea und auf 84°C Siantemncrc.tur ««Wh, 
60 Nacb dcm EmsKrhen dieser Tcoiperatur wurde das Tilukt (E2) u 0 d das ebeufidls a^h™^ 
Bdukt (E3) rugegeben. Das Mischen wunte bis zu m ErreiehL, d« 

fiend wurde die R^bon^mscnung in ei„ 0 .cflonbesebkhtete ^.nue mSS^^LSSSSSl M 
nute nacb dem Reaktioosbegian bci 120 °C gchalreo. Die Mis^le.npialurh^^v,^ JET ?1 nix 
« — 6 bd 85'C ifcer cine Daucr von 1 6 S tunden in, U^u^^Z^t^^l^J^ 
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P nulai nochmaN 5 Stunden bei 1 1 0*C geiempcn. 

Kiftwaqgc 

RohstofTc p 
Polyeihcr 1 

Po!yeihcr2 134.61 
Polyethcr3 

MDI 53.85 
1,4-Buiandiol 11,54' 
Bezogsmassc 200 



7R^w R *S^^f bc ^S * en f8 cr ^0,1%. Der AoteU der ersten Phase hau* cmen Gcwich^teil von 
/K Oew.-% uud das Stoffmcngenverhfilims vod E3 zu El + B2 beirag 0 998 on 

^-^ a /f getragc ^ ™«fbbanmen<lc Polyarfdukt isl «hr anRchmicgs^a. *ach ? chn Waschgtagen bci 95*C zci«e es 
W^T 2 " ""^^ ™^n^«Je Wirkung. Bin AbKfccn oder Aufldseo der B^c4m8^to o^h den 
Wa^angcn nidlt festgcstellL Die ru^chbenimcnde Ausrflsuing i* silikonfn* und nicfat klebrig. 

Patcntanspriiche 

1. ^is^inmeiidc BescbichliiDg zur ziimindcst partieUen Aiifbringung aufden Kurper bedeekende Traeermate 
S£5J W,t - M » > « uh » i '^K« 1 «*» ciner PhascTwobei der ^anc.^^S^ 

iS^^^S^ a ^ D!S ^^ E**t El uod niirul^cns einem Eduki E3 ist, wobciEdukt 

300g/n»nst, '"inmde* bifunknonclks Keakoonsedukl nut einem Moleknl^ewiehl von wenigcr aJs 

J^ 3 ^ 1?" Polyaddicionsprodulu. aus mindestens eioem Edukt E2 und mindestens einem Edukt F? ist wobei d» 
fcdukt E2wcmg !aens (cilweisc eodstitodific funkuoodle Cruppen aufWcist und " *" 

die Ifcschicltfungein Sioffmeogenveroaltnis der zu venrctzendra Edukte 13 zu der Summe au S einem Oder mchre 
"» obgcjtuereo ftolen (Edukt El> und dem AnteU wdtoe, -Edukte E2 dnc Quotient™ 09bh n I^olS-t 
aj^bhemmcodc Beschichtung nach Ansprucb 1. dadureh g^mzefchJ^^T^^ 

L^rS^rS?^" 1 ^^^^^ocudafldicT.ge^da- 

l rZ^^^Z^cZ^^^' ^ ^ ** * BescMCung 

5. Rutschbenunende Beschichtung nach mindestens einem vorange K ani!enen Ansoruch. dadureh „ = i„„ I ,„^i lr ,„, 
bis 75 besondeis bevorzugt 20 bis 60 Vol .-% betragi, ol - *• oevo "- u 8< »> 

L^^Tl"* 5 BeS< * iCh Tl °f ch minde « c « einem varangegangenen Aospmch, daduxcb gekennzcichnei. 
f^S^ 1 ^* 5 GeW " % - bevo '» 1 * °' 01 b » 2 Gew.-% AUcptoiMgn,pperbcinC" 
7 RutsAbranniende Beschichtung oacb mindestens einem vorangegangencu Areeo.cn dadnrehl^^eirf.n,., 

o$SXSS£* 3 2U ^ SuBUttc to ^ 1 ^ " 2 ^^O^utTK^^ 

L^r^lT^ ^T*S" UI> ? ° aCb einen> vorangegaugenen Anspnich, rtndurch gekennzeichne. 

djder GewehUanteU der Phase .1 wen.gaens 72%, bevoizug. 75 bis 98%, beso^, bevorzug, 76b!^ £ 

9. Rtilschheinmcndc Beschichtung nach mindestcDS einem vorangegangenen Anspnich dadureh -k™™^, 

h!« R J^ h *™ ncndc Beschichtung nach mindestens ehiem voraagegangeoen Ansoruch, dadureh eekennzeiennet. 
daB das Edukt E3 cm aliphatisches Oder aiomatisches Diisocyanat fat gencnnzeicDiiet. 
._ u Vfc '^ d ""8 *? ratscbhemmendeo Beschichtung auf eincrein KOrpcrteil voUstandig utngebeoden Bandaee 

hLk^^° ? ^ Bcschichiung nach mindestens c4nem vonuigcgangencn Anspruch da- 

S g ^m^g^ m ^mpfoffnung die Haflung der Ausrtoun| l^Z^^nt 

iL^^^ffi^^ ^schichtung auf einem im wescntliche* anatomisch geformten K^mpics- 

mischvexhmdemden Bescmchmng imobcren OffiiuDgsberachdes Sliumpfes. nrii ciner Kampiessicmskraft^on 15 
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hcnunende Ausrifetuafi *u 95 bis 99.8 Ocw.-% cin Pdyadduki ■rfSSdS! f d fi^" 
uodiol unci 4.-4-Di P benyJni«h a mli, $ ocy ana , bcstehi, wobei dcr GewicSteT HSST^ ' L 
o X j**olu,*4.4^^ 
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